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Selbstaffner-Verschluss f(ir Verbundpackungen oder fur 
mit Folienmaterial zu verschliessende Behalter- oder Raschenstutzen 



[0001] Diese Erfindung betrifft einen Selbstofmer-Verschluss fur Verbundpackun- 
gen sowie fur mit Folienmaterial zu verschliessende Behalterstutzen oder Fla- 
schenstutzen aller Art Dabei ist namentlich an Flussigkeitspackungen in Form sol- 
cher Verbundpackungen aus folienbeschichtetem Papier gedacht, in denen etwa 
Milch, Fruchtsafte, alleriei nichtalkoholische Getranke oder generell FlOssigkeiten 
auch aus dem Non-Food-Bereich verpackt werden. Der Verschluss kann aber 
auch fur Verbundpackungen eingesetzt werden, in denen schOttfahige GQter wie 
etwa Zucker, Gries oder alleriei Chemikalien und ahnliches aufbewahrt bzw. ver- 
packt werden. Beim diesem folienbeschichteten Papier handelt es sich um einen 
Laminatstoff, etwa um eine mit Kunststoff wie zum Beispiel Polyathylen und/oder 
Aluminium beschichtete Papier- oder Kartonbahn. Gebrauchliche Volumina sol- 
cher Packungen reichen von 20cl bis zu 2 Litem und mehr. Altemativ kann der 
Selbstofmer-Verschluss auch an BehaKern montiert werden, die von einem Fo- 
lienmaterial verschlossen sind, etwa an alleriei Flaschen aus Glas oder Kunststoff 
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Oder an ahnlichen Benaltern. Derartige VerschlQsse aus Kunststoff sind in ver- 
schiedenen AusfQhrungen bekannt. Sie bilden, wenn sie fUr eine Verbundpackung 
bestimmt sind, im wesentlichen einen Ausguss-Stutzen mit von seinem unteren 
Rand radial auskragender Schulter, die an diesem Ausguss-Stutzen einen ab- 
schliessenden Flansch bildet. Der Stutzen ist mit einem Aussengewinde ausge- 
rQstet, auf welches eine Gewindekappe als Verschluss aufgeschraubt werden 
kann. Ein solcher Selbstoffner-Verschluss wird auf die Verbundpackung aufge- 
flanscht, indem er mit der Unterseite seines auskragenden Randes, also mit der 
Unterseite seines Flansches, auf die Verbundpackung dichtend aufgeschweisst 
wird. Der freie Durchgang am unteren Ende des Stutzens ist danach vom Papier 
und der Dichtfolie der Verbundpackung verschlossen. Im Falle eines Flaschenver- 
schlusses ist der Ausguss-Stutzen seinerseits auf eine Flaschenmundung auf- 
steck- oder aufschraubbar und auf seiner Innenseite mit einer Folienmembran 
verschlossen. Der Stutzen ist mit einem Aussengewinde ausgerustet, auf welches 
dann die Gewindekappe als Verschluss aufgeschraubt werden kann. 

[0002] Das unterhalb des aufgeschweissten Stutzens durchgehende folienver- 
starkte Papier oder die innerhalb des Stutzens verlaufende Folienmembran muss 
zum Offnen aufgeschnitten, aufgerissen oder weggedruckt werden, dam'rt der 
Durchgang freigegeben wird und die Flussigkeit oder das SchQttgut aus dem 
Behalter durch den Stutzen ausgegossen bzw. ausgeschuttet werden kann. 
Hierzu ist im Innern des Stutzens eine HUlse angeordnet, welche beim Drehen der 
aufgeschraubten Kappe von dieser mitgenommen wird und deshalb durch diese in 
gleicher Umdrehungsrichtung gedreht wird. Durch ein zum Gewinde an der Aus- 
senseite des Stutzens und der Innenseite der Kappe gegenlaufiges Gewinde an 
der Innenseite des Stutzens und an der Aussenseite der Hulse bewegt sich diese 
beim Wegschrauben der Gewindekappe, das heisst wenn diese sich gegeniiber 
der Flussigkeitspackung nach oben verschiebt, stetig nach unten. Der untere 
Rand der Hulse ist mit einem oder mehreren Reiss- oder Schneidezahnen aus- 
gestattet. Dadurch soil die Hulse infolge ihrer Drehung und stetigen Abwartsbewe- 
gung eine Scheibe aus dem unter ihr durchlaufenden folienverstarkten Papier oder 
der dortigen Folienmembran herausdriicken oder herausschneiden. 
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[0003] Herkommliche solche Selbstoffner-VerechlOsse funktionieren jedoch nicht 
zur vollen Zufriedenheit. Es werden keine Scheiben sauber aus der Papierfolie 
oder der Folienmembran herausgeschnitten, sondem vlelmehr drflcken diese HQI- 
sen einfach ein Stack Folie aus dieser heraus. Der verbleibende Rand ist aus- 
gefranzt und somit ragen Papierfetzen oder Folienfetzen in den Durchgang, wel- 
cher eigentlich freigelegt werden sollte. Diese Fetzen ragen ott auch nach unten in 
den Behalter und versperren beim Ausgiessen oder Ausschutten womoglich den 
Weg fur die von aussen in den Behalter einzustromende Luft, oder sie ragen gar in 
den Weg des ausstromenden FlOssigkeitsstrahls oder der ausgeschutteten GOter. 
Bei grosseren Packungen mit starkerem folienverstarkten Papier oder Karton wird 
die Offnung noch weniger zuverlassig und sauber volizogen. Die sich langsam 
nach unten bewegende und gleichze'rtig drehende HOIse beriihrt mit ihrem ganzen 
unteren Rand quasi gleichzeitig die aufzuschneidende folienverstarkte Papierbahn 
und drQckt sie insgesamt nach unten und dreht sich auf ihr, bis ein Loch mehr 
durchgeschabt oder durchgebrochen denn sauber aufgeschnitten wird. Ein Prob- 
lem dafOr, warum das Aufschneiden unsauber erfolgt, liegt unter anderem darin, 
dass die aufzuschneidende Folie dem Druck der gewissermassen als Bohrkrone 
wirkenden HOIse etwas nach unten ausweicht und somit die HOIse nicht mehr auf 
eine ebene Papierfolie wirkt, sondern auf eine nach unten gekrilmmte. 

[0004] Weiter erfordem die bisherigen Ldsungen infolge der Gestaltung der H0I- 
sen, die sinnigenweise auch als Durchstosser bezeichnet werden, weil sie eben 
mehr ein Papierfolien-Sttick durchstossen als eine kreisrunde Scheibe sauber aus 
ihm auszuschneiden, eine gehSrige Kraft von Seiten des BenQtzers. Es muss 
namlich ein grosses Drehmoment aufgebracht werden, weil die Zahne oder Auf- 
reisser am unteren Durchstosser-Rand bzw. HQIsenrand die Folie zunachst langs 
des ganzen HOIsenrandes bloss ankratzen und hernach einen grossen Dreh- 
widerstand Oberwinden mOssen. Sie wirken in der obersten Schicht der Papier- 
dicke §hnlich wie Aufreisszahne, namlich schabend, driickend und reissend, 
anstatt als wirkliche Schneidklingen zu wirken. 

[0005] Urn das Herausbrechen oder Herausreissen zu erieichtern, wird fUr die 
herkOmmlichen Selbstoffner-VerschlOsse dieser Art das Folienmaterial oder der 



Verbundstoff mittels llsem oder Stanzwerkzeugen an den gewQnschten Reiss- 
Stellen vorgeschwacht. Dieses Vorschwachen ist jedoch technisch mit erhebl.- 
chem Aufwand verbunden. Man benotigt teure Einrichtungen und das Handling for 
die Bearbeitung der Durchstoss-Stellen an den Folien ist zeitraubend. Trotz dieser 
aufwandigen Schwachungsmassnahmen schneiden die herkSmmlichen Selbstoff- 
ner-VerschlOsse nicht sauber. sondern reissen die Papier- oder Kunststofffolie 
eher auf als dass sie dieselbe sauber aufschneiden, was die grossen Drehwider- 
stande erklart. Wegen dieser grossen Drehwiderstande treten ab und zu soger 
BrQche der Mittel auf, welche die Obertragung des Drehmomentes von der 
Gewindekappe auf die DurchstosserhQIse Qbernehmen, oder die vorgesehenen 
Mitnehmernocken, welche in Nuten an der DurchstossemOlse eingreifen, springen 
aus diesen Nuten heraus. Wenn solohes passiert, ist der Selbstoffher-Verschluss 
nicht mehr funktionstQchtig. Ein weiteres Problem besteht darin, dass die heraus- 
gerissene oder halbwegs herausgeschnittene Folienscheibe von der Durchstos- 
serhQIse zuwenig nach abwarts geklappt wird oder die Folienscheibe uber d.e 
Gebrauchsdauer des Verschlusses hinweg zu wenig abwarts geklappt bleibt, we.l 
die DurchstosserhQIse nicht sicher in der Endstellung fixiert ist. 

[0006] Alle diese Probleme sollten von einem richtigen SeibstSffner-Verschluss 
gelost werden. Ausserdem ware es erwQnscht, in einer Variante einen Seibst6ff- 
ner-Verschluss zu haben, welcher das automatische Zudosieren einer zum Inhalt 
der Verbundpackung gesonderten, geringen Menge Substanz in fester, flussiger, 
kdrniger oder in Pulverform erlauben wQrde, sobald der Verschluss geOffnet w.rd, 
oder der das Zudosieren einer solchen gesonderten Substanz in fester Form be.m 
Ausgiessen bewirken wQrde, indem die Substanz hierzu Qbergossen und ausge- 
waschen wurde. 

[0007] Es gilt daher, diesen Problemen Abhilfe zu leisten und einen SelbstOffner- 
Verschluss fQr Verbundpackungen oder fQr mit Folienmaterial zu verschliessende 
oder bereits mit Folienmaterial verschlossene Behalter- oder Flaschenstutzen zu 

schaffen der fQr verschiedene Dimensionen ein zuveriassiges Ausschneiden der 
Laminatscheibe oder Folienscheibe im lichten Stutzendurchgang ermeglicht, wo- 
bei sauber® SchnittrSnder erzielt werden, sodass in den Durchgang ragende 
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Fetzen vermieden werien. FOr eine VTelzahl von Folienmaterialien und Verbund- 
stoffen soil ein gezieltes Vorschwachen der Schneidstellen dun* Stanzen oder 
durch eine Laser-Behendlung eogar entfallen kbnnen. In einer speziellen AusfOh- 
mn g soil der Selbstofmer-Verechlues auch dea automatische Zudosieren einer 
zum Inhatt der Verbundpeckung gesonderten. geringen Menge Substanz in feeler, 
floeaiger. komiger Form oder in Puh/erform ermdglichen, sobald der Verachluaa 
geoffnet wW. In einer anderen epezlellen AusfOhrung aol er auch daa Zudosieren 
einer geaonderten featen Subatanz ermaglichen, indem dieae beim Ausgiessen 
dea inhaltea der Vemundpackung dun* em Qberaiessen vom Auagiesa-Strahl 
ausgewaschen und mitgenommen wird. 

[0008] Dieae Aufgabe wird geBat von einem Selbetoffner-Verschluaa for Ve-bund- 
packungen sowie fur m> Folienmateriel zu verachlieaaende Behslter- oder Fla- 
schenatutzen, beatehend aua einem Ausguae-Stutzen. welcber dichtend auf e,ne 
Vemundpackung Oder auf elnen mft Folienmateriel zu verschlieaaenden Behalter- 
oder Fleacnenstutzen montierbar let, einer zugehbrigen Drehkappe sowle emer 
innerhalb dea Ausguss-Stutzens angeordneten Selbstofmer-HOIse. welche von der 
Drehkeppe in Drehung vereetzbar let, und der sich dadun* auazeichnet, dass d,e 
Selbatbffner-HOIae an ihrem unteien Rand und von diesem abatehend mindestene 
eln einzelnee kombinlertes Stech- und Schneidorgan aufweiat, und dasa diese 
Selbataffner-HOiae, der Ausguaa-Stutzen sowie die Drehkappe mil FOhninga- und 
KraftObertregungemitteln auagematet sind, die derert miteinander zueammenwir- 
ken daaa beim eretmaligen Drehen der Drehkappe in Offnungarichtung d.e 
Selbsttffner-HOIae zunachat im Ausguas-Stutzen ohne Drehung axial abwarts 
stossbar und anschllessend ohne Axialbewegung urn ihre Achse drehbar ist Die 
erweiterten Aufgaben fOr daa Zudosieren geaonderter Substanzen werden von 
AusfOhrungen gemasa den abhangigen PatentansprOchen gelost. 

.0009] in den Figuren sind vortellhafte Ausfflhningen dieses Selbstaffner-Ver- 
schlusaea fOr Verbundpackungen in verachiedenen Ansichten dareeatellt Anhand 
dieser Figuren wenten diese Selbstoffner-VerechlOsse nachfolgend Im einzelnen 
beschrieben und ihre Funktlon wird eriautert und eridart 



Es zeigt: 



Figur 1: Den Selbstoffner-Verschluss mit seinen drei Bestandteilen in auseinan- 
dergenommenem Zustand in einer perspektivischen Darstellung; 

Figur 2: Die Drehkappe des Selbstoffner-Verschlusses in perspektivischer Dar- 
stellung, annahernd von unten her gesehen; 

Figur 3: Den Ausguss-Stutzen des Selbstoffner-Verschlusses in perspektivi- 
scher Darstellung, annahernd von unten her gesehen; 

Figur 4: Die Selbstoffher-Hulse des Selbstoffner-Verschlusses in perspektivi- 
scher Darstellung, annahernd von unten her gesehen; 

Figur 5: Den zusammengesetzten Selbstoffner-Verschluss in einer Draufsicht 
von unten her gesehen; 

Figur 6: Den zusammengesetzten Selbstoffner-Verschluss von der Seite her 
gesehen, in Ausgangsstellung der Selbstoffner-HUIse; 

Figur 7: Den zusammengesetzten Selbstoffner-Verschluss von der Seite her 
gesehen, nach einer 90°-Offnungsdrehung der Drehkappe und dem 
dadurch bewirkten axialen Niederdriicken der Selbst6ffner-H0lse im 
Innern des Ausguss-Stutzens; 

Figur 8: Den zusammengesetzten Selbstoffner-Verschluss von der Seite her 
gesehen, nach der vollendeten Horizontaldrehung der Selbstoffner- 
Hulse im Innem des Ausguss-Sutzens, und nach dem Entfemen der 
Drehkappe; 

Figur 9: Den Seibstofmer-Verschiuss von der Seite her gesehen, nach dem er- 
neuten Aufsetzen der Drehkappe zum Verschliessen und der ersten 

Phas© dessen Aufdrehens: 
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Figur 10- Den Selbstofmer-Verschluss von der Seite her gesehen, nach dem er- 
neuten Aufsetzen der Drehkappe zum Verschliessen und nach dem 
vollstandigen Aufschrauben der Drehkappe; 

Figur 11- Den Selbstoffner-Verschluss von der Seite her gesehen in einer 
AusfQhrung zum Aufschrauben des gesamten Verschlusses auf einen 
Gewindestutzen eines Behalters oder einer Flasche; 

Figur 12- Einen Selbstoffner-Verschluss fur das automatische Zudosieren einer 
gesonderten Substanz, ausgelost durch das Offnen des Verschlusses, 
von der Seite her gesehen in einem Teilschnitt, auf eine Verbund- 
packung aufgeschweisst; 

Figur 13- Eine Variante eines Selbstofmer-Verschluss mit Dosierkammer zum 
Aufschrauben des gesamten Verschlusses auf einen Gewindestutzen 
eines Behalters oder einer Flasche, von aussen gesehen; 

Figur 14: Den Selbst6ffner-Verschluss nach Figur 13 in einer perspektivischen 
Ansicht von schrag unten; 

Figur 15: Den Selbsteffner-Verschluss nach Figur 13 und 14 in einem Schnittdar- 
gestellt; 

Figur 16- Einen Selbstoffner-Verschluss mit zusatzlich eingebautem Nippel zum 
Entfemen der von der Selbstoffner-HQIse herausgeschnittenen Fol.en- 
scheibe in einem Schnitt dargestelit; 

Figur 17- Einen Selbst5ffner-Verschluss mit zusatzlich eingebautem Nippel zum 
Entfemen der von der Selbstoffner-HQIse herausgeschnittenen Folien- 
scheibe in einer Ansicht von oben mit zwei Schnittdarstellungen langs 
der Linien A-A und B-B der Figur mit der Ansicht von oben; 



Figur 18: Den Ausguss-Stutzen des Selbstoffner-Verschlusses gemass Figur 17 
in einer Ansicht von oben mit zwei Schnittdarstellungen langs der Linien 
A-A und B-B der Figur mit der Ansicht von oben; 

Figur 19: Die Selbstoffner-Hulse und den Nippel zum Entfernen der herausge- 
schnittenen Folienscheibe des Selbstoffner-Verschluss nach Figur 17 
mit zwei Schnittdarstellungen langs der Linien A-A und B-B der Figur; 

Figur 20: Die Kappe des Selbstoffner-Verschluss nach Figur 17 mit zwei 
Schnittdarstellungen langs der Linien A-A und B-B der Figur, 

Figur 21: Eine Kappe eines Selbstoffner-Verschlusses mit integrierter Dosier- 
hulse zum Zudosieren einer separaten Substanz; 

Figur 22: Einen SelbstSffner-Verschluss mit einer Kappe mit Dosierstutzen in 
einem teilweisen diametralen Schnitt dargestellt, mit aufgeschweisster 
Verpackungsfolie. 

[0010] In Figur 1 ist der Selbstoffner-Verschluss mit seinen drei Bestandteilen in 
auseinandergenommenem Zustand perspektivisch gesehen dargestellt, wobei der 
Blick von schrag unten auf den Verschluss fallt. Man erkennt rechts die Drehkappe 
1, in der Mitte den Ausguss-Stutzen 2 und links die Selbstoffner-Hulse 3. Innerhalb 
der Drehkappe 1, die hier als Gewindekappe 1 ausgefOhrt ist und entsprechend 
mit einem Innengewinde 4 ausgerOstet ist, erkennt man als wesentliches Merkmal 
zwe konzentrisch zur Kappendrehachse auf der Innenseite ihres Deckels ange- 
ordnete Zylinderwandsegmente 5. Diese Zylinderwandsegmente 5 dienen als 
KraftQbertragungsmittel, damit beim Drehen der Gewindekappe 1 in Loserichtung, 
das heisst von oben auf die Gewindekappe 1 gesehen im Gegenuhrzeigersinn, 
von ihr ein Drehmoment auf die Selbstoffner-HQIse 3 ubertragbar ist. Es konnen 
Obrigens auch, und das sogar mit Vorteil, drei konzentrisch zur Kappendrehachse 
angeordnete identische Zylinderwandsegmente vorgesehen werden, denn dann 
wird die Kraft noch gieichmassiger auf die Selbstoffner-Hulse Qbertragen, wie das 
nosh erklsrt wird. Dis ge nsu3 Fon^nd_G_£3taltung _dj§ssr ^mdjj^jrff^ments 
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5 wird aus weiteren Zeichnungen hervorgehen. Links neben der Drehkappe 1 ist 
der Ausguss-Stutzen 2 des Verschlusses dargestellt. Er bildet im wesentlichen 
einen hohlzylindrischen Stutzen Oder Rohrabschnitt der auf seiner Aussenseite 
mit einem Aussengewinde 6 versehen ist, welches zum Innengewinde 4 der Dreh- 
kappe 1 passt. Auf der unteren Seite des Ausguss-Stutzens 2, in der gezeigten 
Darstellung also auf der linken Seite, erkennt man eine radiate Auskragung 7 am 
unteren Stutzenrand. Mit dieser Auskragung 7, die am unteren Ende des Ausguss- 
Stutzens 2 einen Flansch bildet, wird der Ausguss-Stutzen 2 in bekannter Weise 
auf eine Verbundpackung aufgeschweisst, sodass also die Unterseite des Flan- 
sches auf dem Verbundstoff aufliegt und dichtend mit demselben verbunden ist. 
Auf der Innenseite des Ausguss-Stutzens 2 erkennt man verschiedene FGhrungs- 
stege 8, wovon die einen L-fdrmige FQhrungsstege 17 sind. Diese Fuhrungsstege 
8,17 dienen dazu, dass die Selbstoffner-HQIse im Innern des Ausguss-Stutzens 2 
in der gewOnschten Weise gefQhrt ist, wie das spater noch War wird. Ganz links im 
Bild erkennt man die Selbstoffner-HQIse 3. Diese passt in das Innere des Aus- 
guss-Stutzens 2 und weist hier ein einzelnes kombiniertes Stech- und Schneid- 
organ 9 auf. Dieses Stech- und Schneidorgan 9 ist hier am unteren Rand der 
Selbstoffner-HQIse 3 einstQckig an diese angeformt. Es bildet im gezeigten Bei- 
spiel ein gleichseitiges Dreieck, wobei die nach unten ragende Spitze 10 gescharft 
ist und auch die freibleibenden Seiten des Dreiecks gescharfte Kanten 11 bilden. 
Dieses Dreieck wirkt deshalb als Stechschneider 9, wie das im Weiteren noch be- 
schrieben wird. In einer vorteilhaften Variante, die sich besonders fQr starkere 
Dichtfolien eignet, kOnnen auch zwei Stechschneider 9 anstelle eines einzigen 
vorgesehen werden, die dann einander annahernd diametral gegenQberiiegend 
am unteren Rand der Selbstoffner-HQIse 3 angeformt sind. Ein solcher zweiter 
Stechschneider 9 ist hier strichliniert angedeutet. Mit zwei in dieser Weise einan- 
der gegenQberliegenden Stechschneidem 9 wird erreicht, dass die beim Anste- 
chen der Folie auf die HQIse wirkenden Reaktionskrafte gleichmassig verteilt sind 
und also nicht nur an einer Stelle wirken. Damit wird erzielt, dass die HQIse 3 im 
Stutzen 2 nicht verkantet. Am oberen Rand der Selbstoffner-HQIse 3, und zwar auf 
dessen Innenseite, erkennt man einen Mitnehmernocken 12. Dieser gehort zu den 
KraftQbertragungsmitteln und Gbernimmt zusammen mit dem diametral gegen- 
Qberliegenden gleichen Mitnehmernocken, der hier allerdings nicht einsehbar ist, 



das von der Drehkappe 1 aufgebrachte Drehmoment und ubertragt es auf die 
Selbstoffner-Hiilse 3, sodass diese mit der Drehkappe 1 mitdreht. Anstelle einzel- 
ner Nocken 12 kann auch eine durchgehender Steg angeordnet sein, also eine 
Verbindung zwischen den beiden Nocken 12. Die KraftObertragung ist dann in 
dem Sinne gesichert, dass keine Nocken von irgendwelchen FGhrungsrippen 
abgleiten konnen. Allerdings wird dann der Durchfluss von diesem Steg etwas 
gestdrt. Auf der Aussenseite der Selbstoffner-Hiilse 3 sieht man Fiihrungsrippen 
21. welche dazu dienen, die Selbstoffner-Hiilse 3 unter dem Einfluss des auf sie 
wirkenden Drehmomentes in eine bestimmte Bewegung zu zwingen. Diese FGh- 
rungsrippen 21 sind U-formig ausgebildet, indem sie durchwegs aus einem hori- 
zontal an der Aussenwand der SelbstSffner-HOIse verlaufenden Abschnitt 22 

bestehen und zwei ab dessen Enden vertikal nach unten verlaufenden Schenkein 

23. 

[0011] Die Figur 2 zeigt zunachst die Drehkappe 1 des Selbst5ffner-Verschlusses 
in perspektivischer Darstellung annahernd von unten her gesehen und gesondert 
dargestellt. Diese Drehkappe 1 ist hier mit zwei einander gegenuberliegenden, 
konzentrisch zur Drehachse der Drehkappe 1 angeordneten Zylinderwand- 
segmenten 5 ausgestattet, die an der Innenseite des Kappendeckels 16 angeformt 
sind. Wie oben schon erwahnt konnen es auch drei Zylinderwandsegmente sein. 
die Qber den Umfang verteilt angeordnet sind. Die Zylinderwandsegmente 5 sind 
in jedem Fall jeweils alle identisch. jedoch speziell geformt. Die unteren Rander 
der Segmente 5 weisen namlich zwei gegenlaufig ansteigende Abschnitte auf. 
wobei diese ansteigenden Randabschnitte 13.14 beziiglich der Drehkappe 1 axial 
zueinander versetzt sind . sodass in der Mitte eine Stufe 1 5 gebildet ist. Der hier im 
Gegenuhrzeigersinn gesehen erste Randabschnitt 13 beginnt ab dem Niveau des 
Kappendeckels 16 zu steigen an und endet nach einem Umfangsabschnitt von 90° 
des Zylinderwandsegmentes 5. im Fall von drei Segmenten nach einem Umfangs- 
abschnitt von 60°, wobei er Ober diesen Abschnitt etwa auf 2/3 der Hohe des 
Zylinderwandsegmentes 5 ansteigt. Diese H6he entspricht ungefahr dem 1.5- 
fachen der Gewindehohe an der Dreh- bzw. Gewindekappe 1. Anschisessend an 
diesen Abschnitt mit ansteigendem Rand folgt eine vertikale Stufe 15, die sich bis 
auf die H6he des unteren Randes der Drehkappe e rstrectc t. was gleichzeitigje^ 
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Hohe des Zylinderwandsegmentes 5 selbst entspricht. Der gegenlaufig anstei- 
gende Randabschnitt 14 des Zylinderwandsegmentes 5 beginnt auf dem Niveau 
des unteren Beginns der Stufe 15 zu steigen an und erstreckt sich bis zum oberen 
Ende der Stufe 15. Dabei erstreckt sich dieser Randabschnitt 14 um etwas weni- 
ger als 90° langs der Umfangsrichtung des Zylinderwandsegmentes 5, das sich 
daher insgesamt um annahemd 180° erstreckt. In der Ausfiihrung mit drei Zylin- 
derwandsegmenten erstreckt sich der Randabschnitt 14 entsprechend um etwas 
weniger als 60° und ein einzelnes Zylinderwandsegment erstreckt sich dann um 
annahemd 120°. Zwischen den Zylinderwandsegmenten 5 und der Innenwand der 
Drehkappe 1 verbleibt so viel Raum, dass dort einerseits die Wand des Ausguss- 
Stutzens 2 wie auch die im Innem des Ausguss-Stutzens 2 angeordnete Selbst- 
offner-HQIse 3 Platzfindet. 

[0012] Die Figur 3 zeigt den Ausguss-Stutzen 2 des Selbstoffner-Verschlusses in 
perspektivischer Darstellung annahemd von unten her gesehen in gesonderter 
Darstellung. Auf seiner Aussenseite ist die Wand des Ausguss-Stutzens 2 mit ei- 
nem Aussengewinde 6 ausgerOstet, auf welches das Innengewinde 4 der Dreh- 
kappe 1 aufgeschraubt werden kann. Das Aussengewinde 6 erstreckt sich dabei 
jedoch nur um drei Windungen ab dem unteren Rand des Ausguss-Stutzens 2, 
wahrend die Wand daraberfrei bzw. glatt bleibt. An der Innenwand des Ausguss- 
Stutzens 2 sind FQhrungsstege 8,17 angeformt. Es handelt sich um zwei an der 
Innenwand an gegenuberliegenden Stellen angeordnete L-formige FQhrungsstege 
17 einerseits und um zwei dazwischen ebenso an gegenOberliegenden Stellen 
angeordnete, horizontal am Ausguss-Stutzen 2 verlaufende FQhrungsstege 8. In 
der gezeigten Darstellung ist von jedem Fuhrungssteg-Typ 17,8 jedoch nur ein 
einziger einsehbar. In der AusfQhrung mit drei Zylinderwandsegmenten sind ent- 
sprechend von jedem Typ FOhrungssteg je drei in der gezeigten Art um den Urn- 
fang verteilt angeordnet. Am unteren Rand des Ausguss-Stutzens 2 ist die radiale 
Auskragung 7 zu erkennen, die einen Flansch bildet, mit dessen Unterseite der 
Stutzen 2 auf eine Verbundpackung aufgeschweisst wird. An einer Stelle am unte- 
ren Innenrand des Flansches sieht man einen Nocken 20. Dieser Nocken wirkt als 
Anschlagnocken 20 fur die drehende Selbstoffner-HQIse 3, wie das im Verlauf der 
Beschreibung noch erklart wind. 
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[0013] Die Figur 4 zeigt die Selbstoffner-Hulse 3 von schrag unten gesondert dar- 
gestelK. jedoch in einer anderen Drehlage als in Figur 1 gezeigt. Die Selbstoffner- 
HQIse 3 ist im Durchmesser so bemessen, dass sie in das Innere des Ausguss- 
Stutzens 2 einpasst, wobei die FOhrungsrippen 21 jeweils an denjenigen Stellen 
im Ausguss-Stutzen 2 zu liegen kommen, wo dieser keine FOhrungsstege 8.17 
aufweist In der gezeigten Darstellung sieht man von aussen auf den einzelnen 
Stechsohneider 9. Ein zweiter Stechschneider 9 ist hier strichliniert eingezeichnet. 
Oberhalb des Stechschneiders 9 ist eine der U-formigen FOhrungsrippen 21 
angeordnet. Deren einer vertikaler Schenkel 23 reicht nicht ganz bis zum unteren 
Rand der HOIse 3, wie das ebenfalls zutrifft fQr samliiche anderen vertikalen FOh- 
rungsrippen-Abschnitte 23, mit einer einzigen Ausnahme. namlich dem hier sicht- 
baren Schenkel 24, welcher, wenn man von oben oder hier von hinten auf die 
Selbstoffner-HOIse 3 schaut, dem Stechschneider 9 im Gegenuhrzeigersinn 
vorangeht. Dieser Abschnitt 24 reicht also bis zum unteren Rand der Selbstoffner- 
Hulse 3 und hat die Funktion, dass er nach vollendeter Horizontalbewegung der 
Selbstoffner-HOIse 3 am in Figur 3 gezeigten Anschlagnocken 20 am Ausguss- 
Stutzen 2 anschlagt und somit die Drehung der HOIse 3 im Innern des Ausguss- 
Stutzens 2 begrenzt. 

[0014] Die Figur 5 zeigt den Selbstoffner-Verschluss in zusammengesetztem Zu- 
stand direkt von unten her gesehen. Man erkennt zunachst die flanschartige 
Auskragung 7 und im Innern des Ausguss-Stutzens 2 die konzentrisch eingelegte 
Selbstoffner-HOIse 3 sowie die ebenfalls konzentrisch angeordneten Zylinder- 
wandsegmente 5 an der Innenseite des Deckels 16 der Drehkappe 1. Man erkennt 
sowohl die FOhrungsrippen 21 an der Selbstoffner-HOIse 3 und den Stechschnei- 
der 9 sowie den optionalen zweiten Stechschneider strichliniert eingezeichnet 
Ausserdem erkennt man die FOhrungsstege 21 an der Aussenwand des Ausguss- 
Stutzens, die sich urn den gesamten Umfang abwechseln. Weiter sind die beiden 
einander diametral entgegengesetzten Mitnehmernocken 12 sichtbar. Es ist klar, 
dass anstelle von biossen Mitnehmernocken 12 wie hier gezeigt auch ein dia- 
metral durchgehender Steg deren Funktion ubernehmen kann. Ein briickenartiger 
Sisq, dsr die in der Zeichnung ge^^_b^@n_MjmehrnQrnocicQn 12 >^jndet, 
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bringt den Vorteil, dass die Selbstoffner-HGIse von der Mitte des Steges aus 
spritzbar ist. Man verfQgt dann namlich Qber einen zentralen Anspritzpunkt, was 
das Kunststoffspritzen generell erteichtert und eine h6here Festigkelt des Spritz- 
teiles ergibt als eine Anspritzung Qber sogenannte Side-gates, also seitlich ange- 
ordnete SpritzdQsen. Solche sind bei der gezeigten AusfQhrung notig. Das in Figur 
5 gezeigte Teil wird also von zwei einander gegenQberiiegenden SpritzdQsen aus 
gespritzt und der eingespritzte Kunststoff muss in der Spritzwerkzeug-Kavitat 
zusammenlaufen und sich innig verbinden. Die AusfQhrung ohne einen Steg bringt 
aber den Vorteil, dass der Ausguss-Stutzen frei bleibt und den Ausfluss nicht 
behindert, wahrend ein Steg sich naturlich quer Qber den Ausguss-Stutzen 
erstreckt und enteprechend den Ausfluss behindert. Je nach Anwendung gilt es 
daher, eine Abwagung der Vor- und Nachteile einer AusfQhrung mit Oder ohne 
Steg vorzunehmen. 

[0015] In Figur 6 ist der zusammengesetzte Selbstoffner-Verschluss von der Seite 
her gesehen gezeigt, und zwar in Ausgangsstellung, das heisst vor seinem erst- 
maligen Offnen. Man erkennt in der Ausgangsposition bloss die Drehkappe 1 Und 
den unteren Teil der Ausguss-Stutzens 2, namentlich dessen untere radiale 
Auskragung 7. Am unteren Rand der Drehkappe 1 kann diese wie hier gezeigt ein 
Garantieband 25 aufweisen, das Qber eine Anzahl dQnne Materialbrucken 26 mit 
der Drehkappe 1 verbunden ist. Dieses Garantieband 25 wird beim erstmaligen 
Aufsetzen der Drehkappe 1 Qber einen speziellen Wulst gestQIpt, der am Ausguss- 
Stutzen 2 unterhalb dessen Aussengewindes den Stutzen 2 umlauft. Der Wulst, 
welcher hier allerdings nicht einsehbar ist, weist hierzu einen abgerundeten obe- 
ren Rand und einen kantigen unteren Rand auf, sodass das Garantieband 25, 
wenn es erst einmal Qber diesen Wulst gestQIpt ist, nicht mehr zurQck Qber den 
Wulst nach oben ziehbar ist, weil dieser wie ein Widerhaken wirkt, sondem das 
Garantieband 25 unterhalb dieses Wulstes den Ausguss-Stutzen satt umschiesst. 
Zum Offnen des Verschlusses, das heisst zum Wegdrehen der Drehkappe 1, 
muss zunachst das Garantieband 25 unter Bruch der MaterialbrOcken 26 weg- 
gerissen werden. Erst dann kann die Drehkappe 1 gedreht und vom Stutzen 2 
abgeschraubt werden. 
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[0016] Die Figur 7 zeigt den zusammengesetzten Selbstoffner-Verschluss von der 
Seite her gesehen, nach dem axialen bzw. vertikalen Niederdrucken der Selbst- 
Sffner-Hulse im Innem des Ausguss-Stutzens 2. Der Stechschneider 9 ragt nun 
vollstandig Ober den unteren Rand der flanschartigen Auskragung 7 hinaus, 
ebenfalls der annahernd diametral gegenQberliegende, hier strichliniert einge- 
zeichnete, falls ein solcher zweiter Stechschneider 9 vorhanden ist. Nachdem das 
Garantieband entfernt wurde, kann die Drehkappe 1 von oben gesehen im 
Gegenuhrzeigersinn gedreht werden. Entsprechend bewegt sich im Falle einer 
Gewindekappe 1 dieselbe am Ausguss-Stutzen nach oben. Gleichzeitig wirkt der 
ansteigende Randabschnitt 13 an ihren innenliegenden Zylinderwandsegmenten 5 
auf die Mitnehmernocken 12 an der eingesetzten Selbstoffner-HGIse 3 und driickt 
diese nach unten. Der oder die Stechschneider 9 treten in Aktion und es vollzieht 
sich das genau Gleiche wie bei einem Buchsenoffner in der ersten Phase. Die 
Folie oder Verbundpackung wind in einer reinen vertikalen Bewegung zu ihr ange- 
stochen, an einer Stelle oder im Falle von zwei Stechschneidem 9 an zwei Stellen. 
Das ist sehr wesentlich, denn nur wenn die Folie zunachst einmal ausschliesslich 
angestochen wird, kann hemach mit einer Schneidebewegung ein sauberer 
Schnitt erzielt werden. Dieser Selbstoffner-Verschluss macht sich also den Buch- 
senoffner-Effekt zunutze. Genau wie auch ein Buchsenoffner fur eine Konserven- 
buchse zunachst konsequent das BOchsenblech vertikal durchsticht und erst her- 
nach mit dem Aufschneiden des Buchsendeckels langs des Buchsenrandes 
beginnt, wird auch hier zunachst mit einer reinen vertikalen bzw. axialen Bewe- 
gung des einzelnen Stechschneiders 9 oder der beiden gegentiberliegenden 
Stechschneider 9 die darunterliegende Folie oder die Verbundpackung durchsto- 
chen. Das auf die Drehkappe 1 applizierte Drehmoment wird also in eine reine 
Axialbewegung der Selbst6ffner-HQIse 3 umgesetzt und somit wird die aufgewan- 
dete Kraft zunachst auf das reine Anstechen der Folie oder Verbundpackung kon- 
zentriert, in einer Art wie das mit den herkdmmlichen Selbstoffner-HQIsen bisher 
nie der Fall war. Hierzu ist die Spitze 10 des Stechschneiders 9 besonders 
gescharft und auch die in Umfangsrichtung zeigenden Kanten 11 des Stech- 
schneiders 9 sind gescharft, damri die Spitze 10 beim Einsiechen das erzeugte 
Loch in der Folie oder Verbundpackung nahtlos auf beiden Seiten erweitert. Nach 
dem Niederstossen des ©in2®|n@n Stedhschneiders 9 oder im Falle von zwei 
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Stechschneidem 9 der beiden Stechschneider 9 nimmt dieser bzw. nehmen diese 
die hier gezeigte Position ein und uberragen also die Auskragung 7 am Ausguss- 
Stutzen 2 nach unten. Die Drehkappe 1 ist unterdessen urn 90° in Offnungsrich- 
tung gedreht worden und am Ausguss-Stutzen 2 ein StQck weit nach oben ge- 
schraubt worden, lasst sich aber noch nicht entfemen. In ihrem Innem haben sich 
unterdessen die Randabschnitte 13 der Zylindersegmente 5 gegenuber der 
Selbstoffner-HQIse 3 urn ebenfalls 90° verschwenkt. Die Selbstoffner-HQIse 3 ist 
mit ihren FQhrungsrippen 21, namentlich mit deren vertikalen Abschnitten 23,24, 
an den vertikalen Abschnitten 18 der FQhrungsstege 8 am Ausguss-Stutzen 2 
zunachst unverdrehbar gefGhrt Daher wird sie von den Randabschnitten 13 der 
Zylindersegmente 5 bloss vertikal nach unten gestossen, bis die Enden der Rand- 
abschnitte 13 die nach innen zeigenden Mitnehmemocken 12 an der Selbstoffner- 
Hulse 3 erreicht haben. Jetzt ist die Selbstoffner-HQIse 3 gegenOber dem Aus- 
guss-Stutzen 2 soweit nach unten verschoben, dass ihre vertikalen Fuhrungs- 
rippen-Abschnitte 23,24 unter die vertikalen Abschnitte 18 der FQhrungsstege 8 
am Ausguss-Stutzen 2 verschoben sind. Daher kann jetzt die Selbstoffner-HQIse 3 
im Ausguss-Stutzen 2 verdreht werden. 

[0017] Dreht man also an der Drehkappe 1 weiter im Gegenuhrzeigersinn, so 
kommen die Stufen 15 an den unteren Randem der Zylinderwandsegmente 5 in 
Aktion und versetzen die Selbstdffner-Hulse 3 in eine horizontale Drehung urn ihre 
Drehachse, indem diese Stufen 15 die Mitnehmemocken 12 vor sich herschieben. 
Die Selbstoffner-Hulse 3 ist dabei langs der horizontalen Abschnitte 22 ihrer FOh- 
rungsrippen 21 und jener 19 der FQhrungsstege 8 am Ausguss-Stutzen 2 gefQhrt. 
Diese Drehung in der Horizontalebene bewirkt, dass nun der Stechschneider 9 als 
reines Schneidorgan wirkt, indem die scharfe Kante 11, die in Richtung Gegen- 
uhrzeigersinn zeigt, die angestochene Folie oder Verbundpackung sauber auf- 
schneidet. Die Schneidedrehung erstreckt sich im Fall eines einzelnen Stech- 
schneiders Qber fast 360°. Kurz vor Erreichen der Volldrehung, also etwa 5° vor 
Erreichen einer 360°-Drehung, kommt der eine vertikale Abschnitt 24 derjenigen 
FQhrungsrippe 21, die Qber dem Stechschneider 9 angeordnet ist, am Anschlag- 
nocken 20 am Ausguss-Stutzen 2 zum Anschlag und die Drehung der Selbstoff- 
ner-Hulse 3 kommt zum Stoppen. Gleichzeitig hat die Drehkappe 1 in dieser Posi- 



tion infolge der Gewindeverbindung mit dem Ausguss-Stutzen 2 soviel an Hone 
gegenuber dem Ausguss-Stutzen 2 gewonnen, dass sie vom Gewinde freigege- 
ben ist und daher vertikal nach oben abgezogen Oder weggehoben werden kann. 
Die fast urn 360° gedrehte Selbstoffner-HQIse 3 hat dabei eine Scheibe aus dem 
Folien- oder Verbundmaterial herausgeschnitten und infolge ihrer Drehung um 
annahernd 360° wird diese Scheibe nach unten weggeschwenkt und gibt den 
Durchfluss frei. Die Figur 8 zeigt diese eben beschriebene Bewegungsphase der 
Selbstoffner-HQIse 3 von der Seite her gesehen auf, und deren Endposition nach 
der vollendeten Horizontaldrehung der Selbstoffner-HQIse 3 im Innem des Aus- 
guss-Sutzens 2, sowie andeutungsweise die ausgeschnittene Folienscheibe 27 in 
abgeschwenktem Zustand strichliniert eingezeichnet. Die Drehkappe 1 wurde 
entfernt und der Inhalt der Verbundpackung kann nun ungehindert durch Schwen- 
ken der Packung durch den Ausguss-Stutzen 2 ausgegossen werden. Wenn die 
Selbstoffner-HQIse 3 m'rt zwei annahernd gegenuberliegenden Stechschneidem 9 
ausgerustet ist - ein zwe'rter Stechschneider ist hier strichliniert eingezeichnet - so 
wird die Geometrie mit dem vertikalen Abschnitt 24 derjenigen FQhrungsrippe 21, 
die Qber dem Stechschneider 9 angeordnet ist und am Anschlagnocken 20 am 
Ausguss-Stutzen 2 zum Anschlag kommt, so gewahlt, dass eine Drehung der 
Selbstoffner-HQIse 3 um bloss 180° mSglich ist. Weil die beiden Stechschneider 9 
nicht genau gegenGberliegend angeordnet sind, Qberschneidet der eine Stech- 
schneider 9 dann einen Abschnitt, durch welchen der zweite bereits geschnitten 
hat, wahrend dieser zweite am Ende einen kleinen Abschnitt der Folie undurch- 
schnitten lasst, um welchen dann die so herausgeschnittene Folien-Scheibe 27 
abschwenkbar ist. 

[0018] Giesst man nicht alles sofort aus, so kann der Verschluss wieder ver- 
schlossen werden. Hierzu wird die Drehkappe 1 wieder auf den Ausguss-Stutzen 
2 aufgesetzt und der Verschluss zugeschraubt. Die Figur 9 zeigt den Selbstoffner- 
Verschluss von der Seite her gesehen nach diesem emeuten Aufsetzen der Dreh- 
kappe 1 und der ersten Phase dessen Zuschraubens. Bei diesem Zuschrauben 
der Drehkappe 1 nach dem erstmaiigen Offnen kommen die Randabschnitte 14 
der Zylindersegmente 5 mit gegenlaufiger Steigung in Aktion. Sie uberstreichen 
bsim srsten Zusehrsuben der Drehkappe 1 nsch dem ersten Qffhsn die am Innen- 
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rand der Selbstoffner-HQIse 3 angeordneten Mitnehmernocken 12 und stossen die 
Selbstoffner-HQIse 3 zunachst ein erstes Stack weiter in den Ausguss-Stutzen 2 
und somit in den Behalter hinein, wodurch die vorher herausgeschnittene, strichli- 
niert eingezeichnete Scheibe 27 noch weiter in das Behalterinnere geschwenkt 
wird, wie das in Figur 9 dargestellt ist. 

[0019] Beim Weiterschrauben im Zuge des ersten Zuschraubens der Drehkappe 1 
werden diese Randabschnitte 14 Uber die Mitnehmernocken 12 hinausgedreht. 
Nach einer Drehung um fast 180° - bei drei Zylinderwandsegmenten entspre- 
chend nach einer solchen um fast 120° - und unterdessen weiter erfolgter 
Abwartsbewegung der Drehkappe 1 am Ausguss-Stutzen 2 uberstreichen diese 
Randabschnitte 14 der Zylinderwandsegmente 5 die Mitnehmernocken 12 emeut 
und schieben die Selbstoffner-Hulse 3 in einem zweiten Schub abermals ein StQck 
weiter in den Verbundpackungs-Behalter hinein. Die Figur 10 zeigt den Selbsteff- 
ner-Verschluss von der Seite her gesehen in dieser Endposition, das heisst nach. 
dem erneuten Aufsetzen und vollstandigen Zuschrauben der Drehkappe 1. Somit 
wird die herausgeschnittene Folienscheibe 27 mit dem erneuten Zuschrauben der, 
Drehkappe nach deren erstmaligem Entfemen sehr zuveriassig weit in den Be- 
halter hineingeschwenkt und somit der Ausguss-Stutzen 2 vollstandig freigegeben, 
das heisst die niedergeschwenkte Scheibe 27 ragt nicht mehr in den Durchfluss- 
bereich des Ausguss-Stutzens 2 oder Sn den beim Ausgiessen entstehenden Fliis- 
sigkeitsstrahl. Vielmehr ist sie weit nach unten in den Behalter hineingeschwenkt 
und wird in dieser Position vom in zwei weiteren Schuben nach unten geschobe- 
nen Stechschneider 9 gehalten. 

[0020] Es versteht sich, dass die Drehkappe 1 nicht unbedingt eine Gewinde- 
kappe sein muss, sondern das Prinzip dieses Selbstoffner-Verschlusses auch mit 
einer Drehkappe funktioniert, die mit dem Ausguss-Stutzen etwa einen Bajonett- 
verschluss bildet. Es mOssen dann einzig die Steigungen der Randabschnitte der 
ZyHnderwandsegmente auf der Innenseite des Kappendeckels weniger steil aus- 
gebildet sein. Ausserdem kann der Selbstoffner-Verschluss aussen verschieden- 
artig gestaltete Drehkappen aufweisen. So ist im Falle einer Gewindekappe eine 
gerandelte oder gerillte Griff-Flache vorteilhaft, damit sie von Hand auch gegen 



den Widerstand, welcher durch das Stechen und Schneiden der Folie entsteht, 
leicht gedreht werden kann. FCir besonders starke Verbundmaterialien und Folien 
oder for besonders gross dimensionierte AusfDhrungen dieses Verschlusses kann 
die Drehkappe im Grundriss auch einen Vier-, Sechs- oder Achtkant als Aussen- 
form aufweisen, sodass sie mit einem GabelschlQssel oder einem Rollgabel- 
schlQssel geoffnet werden kann. Als Alternative ist auch eine Ausfuhrung denkbar, 
bei welcher die Gewindekappen-Oberseite mindestens eine diametrale Nut auf- 
weist, sodass sie etwa mit Hilfe einer Munze oder eines quer auf sie gelegten 
Vierkantstahls geoffnet werden kann. Weiter kann sie auch eine Oberseite aufwei- 
sen, an der ein diametraler, nach oben ragender Steg ausgeformt ist, an welchem 
die Drehkappe besonders gut von Hand gedreht werden kann und auch grdssere 
Drehmomente aufgebracht werden konnen, besonders wenn bei Bedarf noch ein 
Werkzeug, zum Beispiel ein Englander oder eine Zange eingesetzt wird. 

[0021] Die Figur 11 zeigt eine alternative Ausfuhrung dieses Selbstoffner-Ver- 
schlusses zur Montage auf dem Hals eines Behalters oder einer Flasche. Dabei ist 
der untere Teil des Verschlusses in einem Schnitt langs der Drehachse der aufge- 
schraubten Drehkappe dargestellt. Der Ausguss-Stutzen 2 weist in diesem Fall an 
seiner Unterseite keinen auskragenden Rand auf, sondern ist Qber eine Schulter 
28 in eine Gewindehulse 29 Qbergefuhrt, die auf das Aussengewinde eines Fla- 
schenhalses oder auf den Ausguss-Stutzen eines beliebigen Behaltnisses 
geschraubt werden kann. Die durchzustechende und dann aufzuschneidende 
Folie 30 kann als gesondertes Teil von unten auf die Schulter 28 geschweisst sein 
oder sich bereits oben auf der nicht eingezeichneten Mundung des Flaschenhal- 
ses mit Aussengewinde befinden, mit welcher sie verschweisst ist, sodass der 
Flascheninhalt versiegelt ist. 

[0022] Die Figur 12 zeigt eine weitere besondere Variante des Selbstoffner-Ver- 
schlusses. Dieser Verschluss ist hier in einer Ansicht von der Seite her gesehen in 
einem Teilschnitt dargestellt, aufgeschweisst auf eine Verbundpackung 31 . Nach- 
dem der Selbsioffner-Verschluss hergesteilt und zusammengebaut ist, was rna- 
schinell erfolgt, indem auch die Gewindekappe 1 auf den Stutzen 2 aufgepresst 
und die Selbsloffher-HQIee 3 eingesetzt wird, wird anschlles'send der Vsrschluss in 
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gesttlrzter Lage mit einer gesonderten Substanz 33 befullt, die vor dem Gebrauch 
des Verbundverpackungsinhaltes mit demselben vermischt werden soil. Diese 
Substanz 33 kann zum Beispiel ein Brausepulver, ein Konzentrat oder ein sonsti- 
ges schuttfahiges Granulat, Pulver oder eine Flussigkeit sein. Die mit dieser Sub- 
stanz befQIIten Selbstoffner-VerschlOsse werden hemach verschlossen, indem 
eine dichtende Folienlaminatscheibe 32 auf die Unterseite des Flansches bzw. der 
Auskragung 7 am Ausguss-Stutzen 2 geschweisst oder geklebt wird. Diese 
Folienscheibe 32 kann aus demselben Material bestehen wie die Verbundpackung 
31 selbst oder auch eine andere dichtende Laminatfolie mit einer Aluminium- oder 
Kunststoffschicht sein. Die in dieser Weise mit einer Substanz befQIIten Selbstoff- 
ner-VerschlQsse werden dann mit ihrer unteren Folienscheibe 32 auf eine Ver- 
bundpackung 31 aufgeschweisst oder aufgeklebt. Wird nun der Verschluss das 
erste Mai geoffnet, so durchsticht die Spitze des Stechschneiders 9 der Selbstoff- 
nerhOlse 3 nicht nur die Verbundpackung 31, sondem vorher auch die Folien- 
scheibe 32. Beim weiteren Drehen der Verschlusskappe 1 schneidet der Stech- 
schneider 9 eine runde Scheibe aus der Folienscheibe 32 und der Verbund- 
packung 31 heraus und klappt diese in das Innere der Verbundpackung 31 hinein. 
Das hat zur Folge, dass die Substanz 33 im Innern des Selbstoffnerverschlusses 
in die Verbundpackung hineinfallt. Die Verbundpackung kann dann zum besseren 
Vermischen der Substanz mit ihrem Inhalt etwas geschQttelt werden, wozu gege- 
benenfalls die Gewindekappe nochmals aufgeschraubt wird. Hemach istder Inhalt 
fur den Gebrauch vorbereitet und kann nach abermaligem Offnen des Verschlus- 
ses ausgegossen werden. 

[0023] In einer noch weiteren Ausfuhrung kann die Innenseite der Selbstoffner- 
HOIse mit einer bestimmten loslichen Substanz beschichtet sein. In diesem Fall 
erfolgt beim Ausgiessen ein automatisches Zudosieren dieser gesonderten Be- 
schichtungssubstanz, indem sie vom Ausgiess-Strahl weggewaschen und mit- 
genommen wird. 

[0024] Die Figur 13 zeigt eine Austuhrungsvariante eines Selbstoffner-Verschlus- 
ses mit Dosierkammer zum Aufschrauben des gesamten Verschlusses auf einen 
Gewindestutzen eines Behalters oder einer Flasche von aussen gesehen. Er 



besteht aus einer Deckelkappe 1 sowie dem darunter liegenden Ausguss-Stutzen 
mit daran angeformter GewindehQIse 29 zum Aufschrauben des Verschlusses auf 
einen Behalter. Die Figur 14 gewahrt einen Blick von unten in diese Ausfuhrungs- 
variante. Man erkennt die Gewinderippen 38 an der GewindehQIse 29 und an der 
Unterseite der Schulter 28 zwischen GewindehQIse 29 und Ausguss-Stutzen 2 
zwei konzentrische Rillen 39. Auf diese Rillen 39 ist eine kreisscheibenformige 
Folie auflegbar, wobei ihr Durchmesser dem Innendurchmesser der GewindehQIse 
29 entspricht, sodass die Schulter 28 ganz von ihr abgedeckt wird. Diese Folie 
kann sodann mit den Rillen 39 verschweisst werden, was etwa durch eine Qbliche 
Utraschallschweissung erfolgen kann. Zuvor kann der Raum innerhalb des Aus- 
guss-Stutzens 2 mit einer gesonderten Substanz befQIlt werden, sodass dann die 
aufgeschweisste kreisscheibenformige Folie diese Substanz dichtend einschliesst 
Man sieht in der gezeigten Ansicht des Selbstoffner-Verschlusses noch den obe- 
ren Rand der Deckelkappe 1 f dann innerhalb des Ausguss-Stutzens 2 die Zylin- 
derwandsegmente 5 an der Unterseite der Deckelkappe 1 und urn dieselben 
herum angeordnet die SelbstQffner-HQIse 3 mit ihrem wenigstens einen Stech- 
schneider 9 sowie einen ihrer Mitnehmernocken 12. In Figur 15 ist dieser Selbst- 
offner-Verschluss noch in einer Schnittdarstellung gezeigt. Wenn also eine Folien- 
scheibe von unten auf die Rillen 39 aufgeschweisst ist und die Deckelkappe 1 das 
erste Mai in Offnungsrichtung gedreht wird, so wird die Selbstoffner-HQIse 3 
zunachst axial nach unten geschoben und das Stech- und Schneidorgan 9 sticht 
die Folie auf. Hemach wird die Selbstoffner-HQIse 3 in eine reine Drehung urn ihre 
Drehachse versetzt und dabei schneidet das Schneidorgan 9 die Folie langs des 
innenrandes des Ausguss-Stutzens 2 auf. Die bisher Qber der Folie gehaltene 
Substanz fallt dadurch in das Innere des Behalters und wird mit dessen Inhalt 
vermischt. 

[0025] Die Figur 16 zeigt eine weitere besondere Variante des Selbstoffner-Ver- 
schlusses. Dieser hier gezeigte Verschluss verfugt Qber einen zusatzlich einge- 
bauten Nippel zum Entfernen der von der Selbstoffner-HQIse herausgeschnittenen 
Foiienscheibe. Man sieht den Verschluss hier von ieichi schrag unten in einem 
diametrischen Schnitt dargestellt, mit den bisher besGhriebenen Teilen Deckel- 
kspps 1, Ausguss-Stutzen 2 und Selbstoffner-HQIse 3. Auf der Unterseite der 
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Deckelkappe 1 ist nun aber zusatzlich ein Stutzen 34 angeformt, welcher an sei- 
nem unteren Ende einen nach aussen auskragenden Rand 35 aufweist. Wenn die 
Deckelkappe 1 gedreht wird, dreht sich folglich auch dieser Stutzen 34 mit ihr mit. 
Ober diesen Stutzen 34 ist nun von unten ein Nippel 36 gestttlpt, mit an seinem 
oberen Ende nach innen auskragendem Rand 37. Die Geometrie und Elastizitat 
dieser beiden auskragenden Rander 35,37 eriaubt es, dass der Nippel 36 gerade 
noch Ober den Stutzen 34 stulpbar ist, und wenn er einmal uber denselben 
gestulpt ist, wird er an ihm von den dann einander hintergreifenden Randern 35,37 
gehalten. Der Nippel 36 ist aber gegenuber dem Stutzen 34 frei drehbar. Die 
Funktion dieses an der Deckelkappe 1 sowohl axial verschiebbaren wie auch 
drehbaren Nippels 36 ist nun Folgende: Wenn der Selbstoffner-Verschluss auf 
eine Folie oder vorbereitete Verbundpackung aufgeschweisst wild und zu diesem 
Zweck mit der Unterseite der Auskragung 7 am Ausguss-Stutzen 2 auf die Folie 
oder Verpackung aufgeschweisst wird, so wird gleichzeitig auch der untere Rand 
40 des Nippels 36 auf diese Folie oder diese Verpackung aufgeschweisst. Beim 
erstmaligen Offnen des Verschlusses wird ja wie schon beschrieben die Selbstoff- 
ner-Hulse 3 nach unten geschoben, das Stech- und Schneidorgan 9 sticht die 
Folie oder Verbundpackung an und hernach wird die Selbstoffner-Hulse 3 gedreht, 
sodass das Stech- und Schneidorgan 9 eine kreisformige Bewegung vollfuhrt und 
dabei eine kreisscheibenformige Scheibe aus der Folie oder der Verbundpackung 
herausschneidet. Das Stech- und Schneidorgan 9 bewegt sich dabei zwischen 
dem Ausguss-Stutzen 2 und dem Nippel 36 urn denselben herum. Gleichzeitig 
wird ja die Drehkappe 1 durch ihr Gewinde angehoben und mit ihr auch der 
Stutzen 34, wahrend der Nippel 36 stationar bleibt. Die nach einer 360°-Drehung 
der Selbstoffner-Hulse 3 vollstandig aus der Folie oder dem Verbundstoff heraus- 
geschnittene Scheibe hangt hemach bloss noch am unteren Rand des Nippels 36. 
Wenn jetzt die Deckelkappe 1 entfernt wird, so zieht der Stutzen 34 an ihrer 
Unterseite den Nippel 36 mit sich hoch und die herausgeschnittene Kreisscheibe 
wird dadurch von der Verpackung entfernt. 

[0026] Die Figur 17 zeigt einen solchen Selbstoffner-Verschluss in einer Ansicht 
von oben und daneben und unterhalb davon dargestellt zwei Schnittdarstellungen 
langs der Linien A-A und B-B der Figur. In diesen Darstellungen sind alle Teile im 



zusammenmontierten Zustand dargestellt. Die Figur 18 zeigt den Ausguss-Stutzen 
zu diesem Selbstoffner-Verschluss gesondert dargestellt, von oben sowie 
daneben und darunter in zwei diametralen Schnitten I3ngs der Linien A-A und B-B 
der Figur. Die Figur 19 zeigt die Selbstdffner-Hulse 3 gesondert dargestellt, von 
oben sowie daneben und darunter in zwei diametralen Schnitten langs der Linien 
A-A und B-B der Figur. Bei dieser Variante ist wie in Figur 19 ersichtlich der Nippel 
36 Qber zwei dOnne Materialstege 41 , wozu etwa FQIIstege dienen konnen, mit der 
Selbstoffner-HQIse 3 verbunden, sodass diese beiden Teile in einem Vorgang 
spritzbar sind. Die Figur 20 zeigt schliesslich die zugehorige Deckelkappe 1 
gesondert, ebenfalts von oben sowie daneben und darunter in zwei diametralen 
Schnitten langs der Linien A-A und B-B der Figur. Bei dieser AusfDhrung des Ver- 
schlusses wird gewahrleistet, dass die herausgeschnittene Folienscheibe voll- 
standig entfemt wird und also nicht mehr in die Verpackung hinabgeschwenkt 
wird. 

[0027] Schliesslich zeigt die Figur 21 nochmals andere Variante dieses Selbstoff- 
nerverschlusses, und zwar hier bloss eine zugehorige besondere Deckelkappe 1 . 
Das Besondere an dieser Deckelkappe 1 ist es, dass sie einen konzentrisch zur 
Kappe 1 angeordneten Dosierstutzen 42 aufweist, der an der Unterseite des Kap- 
pendeckels 43 angeformt ist. Dieser Stutzen 42 ist von einem Rohrabschnitt gebil- 
det, der sich ab der Unterseite des Kappendeckels 43 nach unten erstreckt und so 
lang bemessen ist, dass er bei aufgeschrauber Deckelkappe 1, das heisst wenn 
diese auf einem Ausguss-Stutzen mit inliegender Selbstdffner-Hulse aufge- 
schraubt ist, mit seinem unteren Rand 44 die flanschartige Auskragung 7 am Aus- 
guss-Stutzens 2 nach unten Qberragt. Wenn nun eine Folie Oder ein Verbund- 
laminat auf die Unterseite der Auskragung 7 geschweisst wird, so beaufschlagt 
der untere Rand 44 des Dosierstutzens 42 dieses Laminat oder diese Folie, wie 
das in Figur 22 dargestellt ist. Dort ist der untere Bereich des Verschlusses in 
einem diametrischen Schnitt dargestellt, wahrend man die Deckelkappe 1 von der 
Seite her sieht Der Verschluss ist mit seinem Ausguss-Stutzen 2 auf das Ver- 
bundiaminat 31 einer Verbundpackung oder aber auf eine Dichtfolle 30 aufge- 
schweisst, welche zum dichtenden Venschliessen eines Behalters oder eines Fla- 
schenstuizens dienL Bevor der Verschluss aber aufgeschweisst wird, was in 
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gestQrzter Lage geschieht, sodass also die Offnung des Dosierstutzens 42 nach 
oben ragt, wird der Dosierstutzen 42 mit einer Substanz 45 befOlft, welche spater 
dem Inhalt der Verpackung, des Behalters oder der Flasche zudosiert werden soil. 
Bei einer solchen Substanz 45 handelt es sich etwa um eine feste Substanz, um 
ein oder mehrere kleine StQcke davon, um eine pulverfdrmige oder um eine kor- 
nige, schuttfahige Substanz oder um ein fliessfahiges bis flUssiges Medium. Beim 
Aufschweissen der Folie 30 oder des Verbundlaminates 31 auf die Unterseite des 
Ausguss-Stutzens 2 f was also von oben auf den gestGrzten Verschluss und Aus- 
guss-Stutzen 2 geschieht, schlagt der Dosierstutzen 42 aufgrund seiner Lange mit 
seinem unteren Rand 44 an der Folie 30 oder dem Laminat 31 an und dieses wird 
demzufolge leicht vorgespannt auf die Unterseite des Stutzens 2 geschweisst. 
Dadurch wird eine Abdichtung des Inhaltes 45 des Dosierstutzens 42 durch die 
Folie 30 oder das Laminat 31 erzielt. Dieser Inhalt ist auch gegen die Umge- 
bungsluft des Verschlusses besonders gut abgedichtet, einerseits von der Wand 
der Dosierstutzens 42 und andrerseits noch von der Deckelkappe 1. Der Inhalt ist 
also doppelwandig gasdicht isoliert und jegliches Eindringen von Luft oder Was- 
serdampf ist sicher unterbunden. Beim ersten Offrien dieses Verschlusses schnei- 
det die Selbstoffnerhulse mit ihren Stechschneidem 9 eine Scheibe aus dem 
Laminat 31 oder der Dichtfolie 30, wodurch der Inhalt 45 des Dosierstutzens aus 
diesem heraus in die Verbundpackung oder Flasche hineinfallt und mit deren 
Inhalt vermischt wird. 



Patentanspruche 



Selbstoffner-Verschluss fur Verbundpackungen sowie fQr mit Folienmaterial 
zu verschliessende Behalterstutzen, bestehend aus einem Ausguss-Stutzen 
(2), welcher dichtend auf eine Verbundpackung oder auf einen mit Folien- 
material verschlossenen Behdlter- oder Flaschen stutzen montierbar ist, 
einer zugehorigen Drehkappe (1) sowie einer innerhalb des Ausguss- 
Stutzens (2) angeordneten Selbstoffner-HQIse (3), welche von der Dreh- 
kappe (1) in Drehung versetzbar ist, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Selbstoffner-HQIse (3) an ihrem unteren Rand und von diesem abstehend 
mindestens ein kombiniertes Stech- und Schneidorgan (9) aufweist, und 
dass diese Selbstoffner-HQIse (3), der Ausguss-Stutzen (2) sowie die Dreh- 
kappe (1) mit FQhrungs- und KraftQbertragungsmitteln ausgerustet sind, die 
derart miteinander zusammenwirken, dass beim erstmaligen Drehen der 
Drehkappe (1) in Offhungsrichtung die Selbstoffner-HOIse (3) zunachst im 
Ausguss-Stutzen (2) ohne Drehung axial abwarts stossbar und anschlies- 
send ohne Axialbewegung urn ihre Drehachse drehbar ist. 

Selbstoffner-Verschluss fur Verbundpackungen sowie fflr mit Folienmaterial 
zu verschliessende Behalter- oder Flaschenstutzen nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, dass an Unterseite der zugehorigen Drehkappe (1) 
und konzentrisch zu derselben ein Stutzen (34) mit auskragendem Rand (35) 
an seinem unteren Ende angeformt ist, Qber denselben ein Nippel (36) mit 
auf seiner Oberseite nach innen auskragendem Rand (37) gestUlpt ist, wobei 
die beiden auskragenden Rander (35,37) einander hintengreifen, wodurch 
der Qbergestulpte Nippel (36) gegenuber dem an der Drehkappen-Unterseite 
angeformten Stutzen (34) drehbar und in axialer Richtung langsverschiebbar 
ist, und dsr freie VerEGhiebeweg in sxieler Richtung mindestens dam sxialen 
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Weg der Drehkappe (1) entspricht, welche diese beim erstmaligen Drehen in 
Offhungsrichtung vollfQhrt, bis die Selbstoffner-HQIse (3) zunachst im Aus- 
guss-Stutzen (2) axial abwarts gestossen ist und anschliessend urn ihre 
Drehachse ohne Axialbewegung urn 360° gedreht ist. 

3. Selbstoffner-Verschluss fQr Verbundpackungen sowie fQr mit Folienmaterial 
zu verschiiessende Behalter- oder Flaschenstutzen nach Anspruch 2, 
dadurch gekennzeichnet, dass der Nippel (36) Qber dunne Materialstege (42) 
mit der Selbstoffner-HQIse (3) verbunden ist, die als Sollbruchstellen zu wir- 
ken bestimmt sind. 

4. Selbstoffner-Verschluss fur Verbundpackungen sowie fQr mit Folienmaterial 
zu verschiiessende Behalter- oder Flaschenstutzen nach einem der voran- 
gehenden AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, dass die miteinander 
zusammenwirkenden Kraftubertragungsmittel an der Drehkappe (1) zwei 
Zylinderwandsegmente (5) einschliessen, die an der innenseite des Dreh- 
kappendeckels (16) konzentrisch zur Drehkappenachse angeordnet sind und 
deren in axialer Richtung liegender unterer Rand eine FOhrungskurve bildet, 
die zusammenwirkt mit den Kraftubertragungsmitteln (12) an der Selbstoff- 
ner-Hulse (3), welche aus zwei Nocken (12) am oberen Innenrand der Hulse 
(3) bestehen, und dass die miteinander zusammenwirkenden FQhrungsmittel. 
aus Fuhrungsrippen (21) an der Aussenseite der Selbstoffner-HUIse (3) und 
FQhrungsstegen (8) an der Innenseite des Ausguss-Stutzens (2) bestehen, 
sodass beim erstmaligen Drehen der Drehkappe (1) in Offnungsrichtung die 
Selbstoffner-HQIse (3) zunachst im Ausguss-Stutzen (2) vertikal abwarts 
stossbar und anschliessend in der Horizontalen (iber annahemd 360° dreh- 
bar ist. 

5. Selbstoffner-Verschluss fQr Verbundpackungen sowie fQr mit Folienmaterial 
zu verschiiessende Behalter- oder Flaschenstutzen nach einem der AnsprQ- 
che 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Selbst6ffner-HQIse (3) an ih- 
rem unteren Rand und von diesem abstehend zwei einander annahemd 
diametral gegenuberiiegend angeordnete, kombinierte Stech- und Schneid- 
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organe (9) aulWeist, und dass die miteinander zusammenwirkenden Kraft- 
Qbertragungsmittel an der Drehkappe (1) drei Zylinderwandsegmente (5) ein- 
schliessen, die an der Innenseite des Drehkappendeckels (16) konzentrisch 
zur Drehkappenachse angeordnet sind und deren in axialer Richtung liegen- 
der unterer Rand eine FOhningskurve bildet, die zusammenwirkt mit den 
Kraftubertragungsmitteln (12) an der Selbstoffner-Hulse (3), welche aus drei 
Nocken (12) am oberen Innenrand der Hulse (3) bestehen, und dass die mit- 
einander zusammenwirkenden FQhrungsmittel aus FQhrungsrippen (21) an 
der Aussenseite der Selbstoffner-HOIse (3) und FOhrungsstegen (8) an der 
Innenseite des Ausguss-Stutzens (2) bestehen, sodass beim erstmaligen 
Drehen der Drehkappe (1) in Offnungsrichtung die Selbstoffner-HOIse (3) 
zunachst im Ausguss-Stutzen (2) vertikal abwarts stossbar und anschiies- 
send in der Horizontalen Qber annahernd 180° drehbar ist. 

6. Selbstoffner-Verschluss fur Verbundpackungen sowie fiir mit Folienmateriai 
zu verschliessende Behalter- oder Flaschenstutzen nach einem der voran- 
gehenden Ansprtiche, dadurch gekennzeichnet, dass die miteinander 
zusammenwirkenden Kraftubertragungsmittel (5) an der Drehkappe (1) meh- 
rere Zylinderwandsegmente (5) einschliessen, die an der Innenseite des 
Drehkappendeckels (16) konzentrisch zur Drehkappenachse angeordnet ist, 
und deren in axialer Richtung unten liegender Rand zwei gegenlaufig zuein- 
ander ansteigende Randabschnitte (13,14) bildet, die in axialer Richtung 
stufenformig zueinander versetzt sind, wobei der erste, von unten in den 
Drehkappendeckel (16) gesehen im Gegenuhrzeigersinn ansteigende Rand- 
abschnitt (13) ab dem Niveau des Drehkappendeckels (16) ansteigt, und der 
zweite, gegenlaufig ansteigende Randabschnitt (14) ab dem Niveau des 
Endes des ersten ansteigenden Randabschnittes (13) in Uhrzeigerrichtung 
ansteigt, und dass die Kraftubertragungsmittel (12) an der Selbstoffner-HOIse 
mehrere Mitnehmernocken (12) am oberen Innenrand einschliessen, femer 
dass jedes kombinierte Stech- und Schneidorgan (9) an der Selbstoffner- 
HQise (3) einen vom unteren Huisenrand abstehenden Stechschneider (9) 
mit scharfer Spitze (10) und in Umfangsrichtung der Hulse gescharften 

Sch neids ksnten (11) sinschlissst, sovvis dsss die mitsinander zusammenwir- 
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kenden FQhrungsmittel an der Selbstoffner-HQIse (3) aus mehreren an der 
Aussenwand Qber ihren Umfang verteilt angeordneten FQhrungsrippen (21) 
mlt je zwei vertikalen (23,24) und einem sie auf der oberen Seite verbinden- 
den horizontalen Abschnitt (22) bestehen, und an der Innenwand des Aus- 
guss-Stutzens (2) mit diesen Fllhrungsrippen (22,23,24) zusammenwirken- 
den FQhrungsstegen (8) mit horizontalen Abschnitten (19), welche sich in der 
Ausgangsdrehlage der in den Ausguss-Stutzen (2) eingesetzten Selbstoff- 
ner-HQIse (3) gegenQber dem Ausguss-Stutzen (2) uber die freibleibenden 
Umfangsabschnitte an der Selbstoffner-HQIse (3) erstrecken, wobei wenigs- 
tens zwei horizontale Abschnitte (19) am von oben auf den Ausguss-Stutzen 
(2) im Uhrzeigersinn gesehenen Ende einen daran anschliessenden vertika- 
len Abschnitt (18) aufweisen, sodass beim Losdrehen der Gewindekappe (1) 
die Selbstoffner-HQIse (3) daran vertikal gefOhrt ist, derail, dass der Mitneh- 
mernocken (12) an der Hulse (3) von demjenigen ansteigenden Randab- 
schnitt (13) am Zylinderwandsegment (5), der bis zum Gewindekappen- 
deckel (16) reicht, langs der vertikalen Abschnitte (23,24) der FQhrungsrip- 
pen (21) und FQhrungsstege (8) nach unten stossbar ist, bis der Mitnehmer- 
nocken (12) an der Stufe (15) anschlSgt, und anschliessend von dieser in 
eine horizontale Drehung unterhalb und langs der horizontalen Abschnitte 
(22) der FQhrungsrippen (21) und FQhrungsstege (8) versetzbar ist 

7. Selbstoffner-Verschluss fur Verbundpackungen sowie fur mit Folienmaterial 
zu verschliessende Behalter- oder Flaschenstutzen nach Anspruch 6, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Drehkappe (1) eine Gewindekappe (1) mit 
Innengewinde (4) und der Ausguss-Stutzen (2) ein Gewindestutzen mit Aus- 
sengewinde (6) ist, und dass eine der vier an der Aussenwand der Selbstoff- 
ner-HQIse Qber ihren Umfang verteilt angeordneten FQhrungsrippen (21 ) sich 
uber jenen Umfangsbereich erstreckt, uber welchen sich der Stechschneider 
(9) erstreckt, und dass derjenige vertikale Abschnitt (24) dieser FQhrungs- 
rippe (21), der sich von oben gesehen im Gegenuhrzeigersinn vor dem 
Stechschneider (9) befindet und ihm also beim Drehen im Gegenuhrzeiger- 
sinn vorausgeht, sich bis zum unteren Rand der Selbstoffner-HQIse (3) 
erstreckt, und dass am unteren Innenrand des Ausguss-Stutzens (2) ein 




nach innen ragender Anschlagnocken (20) angebracht ist, der in der Aus- 
gangslage der im Ausguss-Stutzen (2) eingelegten Selbstoffner-Hulse (3) an 
der Stelle der Spitze (10) des Stechschneidere (9) liegt, wobei die wirksame 
Hahe und Steigung des Gewindes an der Gewindekappe (1) so dimensio- 
niert sind, dass die Selbsteffner-HOIse (3) von den Kraftubertragungsmitteln 
bis zur freigeschraubten Position der Gewindekappe (1) zunachst vertikal 
nach unten stossbar ist, bis der Stechschneider (9) den unteren Rand des 
Ausguss-Stutzens (2) Oberragt, und anschliessend Qber annahemd 360° in 
der Horizontalebene drehbar ist, in welcher Position der bis zum Rand rei- 
chende Vertikalabschn'rtt (24) der Fuhrungsrippe (21) am Anschlag-Nocken 
(20) anschlagt und ein Weiterdrehen der Selbstoffner-Hulse (3) verhindert. 

8. Selbstoffner-Verschluss fDr Verbundpackungen sowie fur mit Folienmaterial 
zu verschliessende Behaiter- Oder Flaschenstutzen nach Anspruch 6 oder 7, 
dadurch gekennzeichnet, dass die von unten in die Gewindekappe (1) gese- 
hen in Uhrzeigerrichtung ansteigenden Randabschnitte (13) der Zylinder- 
wandsegmente (5) so dimensioniert sind, dass sie beim Aufschrauben der 
Gewindekappe (1) auf den Ausguss-Stutzen (2) nach deren erstmaligen Los- 
schrauben je zweimal Qber die nach innen ragenden Nocken (12) an der 
Selbstoffner-Hulse (3) gleiten und sie in der Folge innerhalb des Ausguss- 
Stutzens (2) in zwei Schuben nach unten schieben. 

9. Selbstoffner-Verschluss fOr Verbundpackungen sowie fOr mit Folienmaterial 
zu verschliessende Behalterstutzen nach einem der vorangehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, dass jedes kombinierte Stech- und Schneid- 
organ (9) an der Selbst6ffner-H0lse (3) einen vom unteren HOIsenrand ab- 
stehenden Stechschneider (9) in Form eines mit einer Spitze nach unten ra- 
genden gleichschenkligen Dreiecks ist, dessen nach unten ragende Spitze 
(10) zwischen den gleichlangen Schenkeln des Dreiecks liegt und geschSrft 
ist und dessen in Umfangsrichtung weisende freie Dreiecksseiten je eine ge- 
scharfte Kante (1 1 ) bilden. 

1 Q, Sslbsuijfinsr-V^^chluss fur VMmundpaok unog?n jso wle fOr mit FoHennTateriai 
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zu verschliessende Behalter- Oder Flaschenstutzen nach einem der voran- 
gehenden AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, dass er mit einer schQtt- 
Oder fliessfahigen Substanz (33) befUllt ist und von der Unterseite her mit 
einer Laminatfolie (32) dichtend verschiossen ist 

1 1 . Selbstoffner-Verschluss fQr Verbundpackungen sowie fQr mit Folienmaterial 
zu verschliessende Behalter- oder Flaschenstutzen nach einem der voran- 
gehenden AnsprQche, dadurch gekennzeichnet dass seine Selbstoffner- 
HQIse (3) auf ihrer Innenseite mit einer loslichen Substanz beschichtet ist. 

12. Selbstoffner-Verschluss fur Verbundpackungen sowie fQr mit Folienmaterial 
zu verschliessende Behalter- oder Flaschenstutzen nach einem der AnsprQ- 
che 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass an der Unterseite seines Kap- 
pendeckels ein Dosierstutzen (42) angeformt ist f der in seiner Lange so 
bemessen ist, dass er bei aufgeschraubter Deckelkappe (1) mit seinem unte- 
ren Rand (44) die flanschartige Auskragung (7) am Ausguss-Stutzen (2) 
nach unten Qberragt. 

13. Selbstoffner-Verschluss fQr Verbundpackungen sowie fur mit Folienmaterial 
zu verschliessende Behalter- oder Flaschenstutzen nach einem der voran- 
gehenden AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, dass am unteren Rand der 
Gewindekappe (1) ein Garantieband (25) Qber eine Anzahl feine Material- 
brucken (26) angeformt ist, welches Qber einen am Ausguss-Stutzen (2) 
unterhalb dessen Aussengewinde (6) umlaufenden Wulst gestulpt ist und 
den Ausguss-Stutzen (2) auf der Unterseite des Wulstes umschliesst 

14. Selbsteffner-Verschluss fur Verbundpackungen sowie fQr mit Folienmaterial 
zu verschliessende Behalter- oder Flaschenstutzen nach einem der voran- 
gehenden AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, dass die Aussenumfangs- 
seite der Drehkappe (1) eine gerandelte oder gerillte Griff-FISche bildet, 
einen Vier-, Sechs- oder Achtkant, oder dass in der Drehkappen-Oberseite 
mindestens eine diametrale Nut oder ein diametraler nach oben ragender 
Steg ausgeformt ist. 
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Zusammenfassung 

Der Selbstoffner-Verschluss besteht aus einem Ausguss-Stutzen (2), welcher 
dichtend auf eine Verbundpackung oder auf einen mit Folienmaterial zu ver- 
schliessenden oder bereits verschlossenen Behalter- oder Flaschenstutzen mon- 
tierbar ist, einer zugehorigen Drehkappe (1) sowie einer innerhalb des Ausguss- 
Stutzens (2) angeordneten Selbstoffner-Hulse (3), welche von der Drehkappe (1) 
in Drehung versetzbar ist. An diesen drei Elementen sind KraftObertragungsmittel 
und Fuhrungsmittei ausgeformt. Diese wirken so miteinander zusammen, dass 
beim erstmaligen Drehen der Drehkappe (1) in Offnungsrichtung die Selbstoffner- 
Hulse (3) zunachst im Ausguss-Stutzen (2) vertikal abwarts stossbar und 
anschliessend in der Horiziontalen Qber annahernd 360° drehbar ist. Weil die 
Selbstoffner-Hulse (3) an ihrem unteren Rand und von diesem abstehend ein ein- 
zelnes, kombiniertes Stech- und Schneidorgan (9) aufweist, wird die Folie oder die 
Verbundpackung zuerst zuverlassig angestochen und hemach wird eine Scheibe 
sauber aus ihr herausgeschnitten und anschliessend nach unten geschwenkt. 

(Figur2) 
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